
Logiciel intuitif
Le projet initial lancé en Suisse, 

consiste en la recherche d’un logiciel 
pour mieux piloter la production et 
Œďðī�ķĊ�ĮķðŒð�ťĊ�ÌÐ�æīĊĴðī�ăÐĮÌðĴÐĮ�
cotes centrées. Azurea s’intéresse à 
la solution logicielle APC développée 
par l’éditeur français Ellistat, basé en 
Haute-Savoie. Le logiciel est reconnu 
performant, simple d’utilisation et 
intuitif. Deux licences APC sont tes-
tées en Suisse puis deux au Portugal 
pendant un mois.

La période de test APC est combi-
née avec une semaine de formation, 
suivie par les responsables qui ont 
ensuite formé les autres régleurs. En 
interne, il s’agit d’expliquer le sens 
de la démarche et la volonté d’amé-
ăðďīÐī�ăÐĮ�ĨīďÆÑÌÑĮ�ðĊĴÐīĊÐĮɁȚ� ăȸðĊĴÑīÔĴ�
de travailler en cote centrée afin de 
ĴďķþďķīĮ� ăðŒīÐī� ă�ĉÔĉÐ�ĪķăðĴÑ� ķŘ�
ÆăðÐĊĴĮɁ ț�ĮĊĮ�ďķÅăðÐī� ă�ĮĴðĮåÆĴðďĊ�
Ìķ�ÌÑĨīĴÐĉÐĊĴ�ȹɁĮĮÐĉÅăæÐɁȺ�ÌÐ�

L e groupe Azurea est com-
posé de quatre entreprises, 
dont trois sont situées en 
wķðĮĮÐɁȚ��šķīÐ�}ÐÆìĊďăďæðÐ�

Horlogere, Azurea Microtechnique 
(médical) et Azurea Jauges (métro-
logie). La dernière entité, Azurea 
Unipessoal, a été créée pour accom-
pagner les sociétés suisses et est 
ÅĮÑÐ�¾�qďīĴďș�ķ�qďīĴķæăȘɁOÐ�æīďķĨÐ�
est reconnu, dans ses secteurs d’ac-
tivités respectifs, pour la haute qua-
lité de sa production de pièces et 
d’assemblages d’une grande com-
plexité. La clé du succès ? Des inves-
tissements en outils de production de 
haute qualité et l’implication de tous, 
notamment autour de la solution APC 
(Automated Process Control) d’Ellis-
tat, utilisée depuis 2020.

}ďăÑīĊÆÐĮ�ÌÐ�ǤɁĉðÆīďĊĮ
Azurea Microtechnique est cer-

ĴðåðÑÐ� AwZ� ǠǢǣǧǤɁ ÐĴ� īÑĨďĊÌ� ķŘ� ÐŘð-
gences des clients en termes de tra-
çabilité et de validation de tous les 
procédés de production. En amont de 
la production, en raison de sa com-
plexité, un travail important de pré-
paration à la réalisation de la pièce est 
ĉÐĊÑȘ��šķīÐ�ÐĮĴ�¾�ĉÔĉÐ�ÌÐ�ĨīďĨďĮÐī�
ķĊ� ĨīďĴďĴřĨæÐ�ÌȸÐĊŒðīďĊ� ǤǟɁ ĨðÝÆÐĮ�
avant de lancer une production de 
plusieurs milliers de pièces par an. 
Les contraintes de production des 
pièces et des assemblages sont liées 
à l’aspect dimensionnel, avec des 

ĴďăÑīĊÆÐĮ�ÌÐ�ǤɁĉðÆīďĊĮ�ðĊĮð�ĪķȸķŘ�
aspects esthétiques et fonctionnels. 
Les pièces produites pour le secteur 
médical couvrent un large spectre 
allant de pièces pour robotiques opé-
ratoires, d’outils pour chirurgie ortho-
pédique jusqu’à des connecteurs 
implantables dans le cerveau.

En 2020, pour faire face à l’évo-
lution des exigences des clients en 
termes de qualité et de précision 
des pièces, l’entreprise cherche une 
ĮďăķĴðďĊ�åðĊ�ÌÐ�æīĊĴðī� ă�ȹɁĪķăðĴÑ�
�šķīÐɁȺș�Īķð�åðĴ�Į�īÐĊďĉĉÑÐș�Ĩďķī�
les pièces ainsi que pour les assem-
blages réalisés en interne. En effet, 
une nouvelle tendance apparaît, 
encore anecdotique pour l’instant, qui 
consiste à exiger une capabilité plu-
tôt que des tolérances par rapport aux 
ÆďĴÐĮ�¾�īÐĮĨÐÆĴÐīȘ��Ð�Īķð�ĮðæĊðťÐ�ĪķȸķĊ�
procédé de production qui dérive n’est 
plus acceptable et qu’il convient de 
ĴīŒðăăÐī�ÐĊ�ȹɁÆďĴÐ�ÆÐĊĴīÑÐɁȺȘ

LOGICIELS → SPC

TÑÌðÆăɁȚ
le pilotage 4.0ɁÌÐ�ă�ĨīďÌķÆĴðďĊ

�ìÐš��šķīÐș�ă�ȹɁĪķăðĴÑɁȺ�
ĨĮĮÐ�ķĮĮð�Ĩī�ă�ĮďăķĴðďĊ�
ăďæðÆðÐăăÐ��q��ÌÐ�ĨðăďĴæÐ�
ÌÐĮ�ĉÆìðĊÐĮȭďķĴðăĮș�
ÌÑŒÐăďĨĨÑÐ�Ĩī�'ăăðĮĴĴȘ

�ðĊÆÐĊĴ�wāīšřĨÆšāș�q#:�Ìȸ�šķīÐ��ĊðĨÐĮĮďăȘɁ
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De plus, en cas de dérive régulière 
sur une machine, APC met en lumière 
le fait qu’il y a un problème à résoudre 
sur le process d’usinage, le risque de 
mauvais réglage effectué par l’opé-
rateur étant totalement écarté avec 
l’utilisation du logiciel. ȹɁ�q��ĊďķĮ��
ĨÐīĉðĮ� ÌÐ� ĨīďÌķðīÐ� ă� þķĮĴÐ� ĪķăðĴÑ, 
ajoute Vincent Skrzypczak . OÐ�ăďæðÆðÐă�
åďķīĊðĴ�ÌÐĮ�ÌďĊĊÑÐĮ�Įķī�ă�ÆĨÅðăðĴÑȘ�wð�
ÐăăÐ�ĊȸÐĮĴ�ĨĮ�ÅďĊĊÐș�ðă�åķĴ�ĉÑăðďīÐī�ăÐ�
ĨīďÆÐĮĮȘ���ăȸðĊŒÐīĮÐș�Įð�ÐăăÐ�ÐĮĴ�ĴīÝĮ�ÑăÐ-
ŒÑÐș�ðă�åķĴ�ÐĮĨÆÐī�ăÐĮ�ÆďĊĴīĒăÐĮȘ�qďķī�
ÆÐīĴðĊÐĮ�ĨðÝÆÐĮș�ĊďķĮ�ĮďĉĉÐĮ�ĨĮĮÑĮ�
ÌÐ�ĮðŘ�ÆďĊĴīĒăÐĮ�¾�ĮÐķăÐĉÐĊĴ�ĴīďðĮ�Ĩī�
þďķīȘɁȺ

Afin d’aller plus loin, à savoir que 
les corrections soient directement 
envoyées à la machine par APC, 
Azurea attend le déblocage de l’op-
tion OPC-UA par le constructeur de 
machines. ■

de mesure, machines-outils, etc.) et 
que le travail de préparation du pro-
gramme APC est très important.

ǥǟɁăðÆÐĊÆÐĮ��q�
Aujourd’hui, le groupe Azurea 

ÆďĉĨĴÐ�ǥǟɁăðÆÐĊÆÐĮ��q�ș�¾�ĮŒďðī�ķĊÐ�
par machine. Vincent Skrzypczak 
ÆďĉĉÐĊĴÐɁ Ț�ȹɁ Aă� ĮķååðĴ�ÌÐ�ĉÐĮķīÐī� ă�
ĨðÝÆÐș�ÌÐ�īÐĊĴīÐī�ăÐĮ�ÌďĊĊÑÐĮ�ÌĊĮ��q��
Īķð� īÑăðĮÐ� ķĴďĉĴðĪķÐĉÐĊĴ� ĴďķĴÐĮ�
ăÐĮ�ÆďīīÐÆĴðďĊĮ�ÐĊ�ķĊÐ�ĮÐķăÐ�åďðĮȘ��Ðă�
åÆðăðĴÐ�ÑĊďīĉÑĉÐĊĴ�ăÐ�ĴīŒðă�ÌÐĮ�Æďă-
ăÅďīĴÐķīĮȘ� �ŒĊĴ� �q�ș� Įð� ă� ÌÑīðŒÐ�
īÐĮĴðĴ� ÌĊĮ� ă� ĴďăÑīĊÆÐș� ăÐ� īÑæăÐķī�
ŒðĴ�ÌÐķŘ�ĨďĮĮðÅðăðĴÑĮɁ Ț� īÐÆÐĊĴīÐī� ă�
ÆďĴÐ�ďķ�ăðĮĮÐī�ðĊĮðș�ÌĊĮ�ă�ăðĉðĴÐ�ÌÐ�
ăȸÆÆÐĨĴÅăÐȘ��ŒÐÆ��q�ș�ă�ÆďĴÐ�ÐĮĴ�Ĵďķ-
þďķīĮ�ÆÐĊĴīÑÐȘ�UďķĮ�ŒďĊĮ�ĴĴÐðĊĴ�ĊďĴīÐ�
ďÅþÐÆĴðå�ÐĊ�ĴÐīĉÐĮ�ÌÐ�ĪķăðĴÑ�ÐĴ�ĉÑ-
ăðďīÑ�ĊďĴīÐ�ĨīďÌķÆĴðŒðĴÑ�Æī�ăÐ�ĴÐĉĨĮ�ÌÐ�
īÑæăæÐ��ÌðĉðĊķÑ�ÌȸÐĊŒðīďĊ�ǤǟɁɦ�ÐĴ�ăÐ�
ĴķŘ�ÌÐ�īÐÅķĴ�æăďÅă�ÌÐ�ăȸÐĊĴīÐĨīðĮÐ�ÌÐ�
ăȸďīÌīÐ�ÌÐ�ǢǟɁɦȘɁȺ

recevoir des pièces avec cote centrée 
pour des assemblages optimaux.

La mise en place de la solution, 
l’accompagnement et l’adhésion des 
ÆďăăÅďīĴÐķīĮ� � ĊÑÆÐĮĮðĴÑ� ǥɁ ĉďðĮ�
environ. Azurea Unipessoal a été le 
premier site équipé. Comme l’explique 
�ðĊÆÐĊĴ�wāīšřĨÆšāș�ĮďĊ�q#:ɁȚ�ȹɁUďķĮ�
ĮďķìðĴðďĊĮ� ĪķÐ� ĴďķĮ� ăÐĮ� ÆďăăÅďī-
ĴÐķīĮ�ÌìÝīÐĊĴ�¾� ǠǟǟɁɦ�¾� ăȸķĴðăðĮĴðďĊ�
ÌÐ�ă�ĮďăķĴðďĊ��q�Ș�Aă�ĊȸÑĴðĴ�ĨĮ�ĪķÐĮ-
ĴðďĊ� ÌȸÐĊĴÐĊÌīÐș� ÐĊ� ÆĮ� ÌÐ�ĉķŒðĮÐ�
ĨīďæīĉĉĴðďĊș� ȸȸÆȸÐĮĴ� ă�åķĴÐ�Ìȸ�q�ȸȸȘ�
Aă� ÑĴðĴ� ĊÑÆÐĮĮðīÐ� ĪķȸķĊÐ� ĨīðĮÐ� ÌÐ�
ÆďĊĮÆðÐĊÆÐ�ðĴ�ăðÐķș�ķĊ�ÆďĊĮĴĴ�ĨīĴæÑ�
ÌÐĮ�ķĴðăðĮĴÐķīĮ�ÐĴ�ÌÐ�ă�ÌðīÐÆĴðďĊ�ĪķĊĴ�
ķŘ�ÅÐĮďðĊĮ�ÌȸĉÑăðďīĴðďĊȘɁȺ

APC s’avère facile d’utilisation et 
intuitif, accessible aux opérateurs 
ĊďĊ�ĪķăðťÑĮȘ��q��ÐĮĴ�ķĴðăðĮÑ�Ĩďķī�Ìķ�
réglage rapide et du suivi de produc-
tion. Mais Vincent Skrzypczak insiste 
sur le fait qu’il faut disposer d’un outil 
de production de qualité (moyens 

PERÇAGE ALÉSAGE
ALÉSOIR

BRUNISSOIR FRAISE À FILETER SPÉCIAUX

    Visitez alliedmachine.com pour trouver votre solution !

DIFFÉRENTES APPLICATIONS 
DIFFÉRENTS ALÉSOIRS

Diamètre 5,80 à 200,60 mm 

Conçus avec des arêtes de coupe asymétriques pour
assurer une excellente cylindricité et un excellent état 
de surface

Queues cylindriques ou modulaires pour une meilleure 
concentricité

/HV W¬WHV VRQW GLVSRQLEOHV HQ YHUVLRQ Ɠ[H RX H[SDQVLEOH
pour s’adapter à l’usure

L’expansion du diamètre permet des tolérances serrées
(±0,005 mm)

Allied Machine & Engineering est heureux de vous proposer les alésoirs ALVAN®

suite à un accord exclusif avec S.C.A.M.I.® s.n.c. le fabricant italien d’outils de coupe de haute qualité.


